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橡胶干燥机螺旋套修复技术协议

大庆石化化三厂（甲方）与齐齐哈尔众工科技有限公司（乙方）就化工三厂橡胶车间橡胶干燥机螺旋套修复事宜，经双方友好协商，达成技术协议如下： 

一、基本情况

1、设备名称：橡胶干燥机螺旋套；

2、设备参数

数量：共40件，详见下表，未注括号为普通节。

	型号
	A（加长）
	B（加长）
	D
	E（耐磨）
	F（耐磨）
	G
	H
	I
	J

	数量
	1
	1
	2
	3
	3
	3
	2
	2
	2


	型号
	K
	L
	M
	N
	O
	P
	R
	S

	数量
	3
	3
	3
	3
	3
	2
	2
	2


    其中，耐磨节共计6件，加长节共计2件，普通节共计32件。

    3、原共件损伤情况

螺旋套螺旋带长期工作中单边磨损7~15mm。

4、 修复位置详情

（1）修复磨损螺旋带顶部，恢复原尺寸。

（2）修复磨损的内孔，恢复原尺寸。

5、 修复尺寸

螺旋套螺旋带单边磨损量恢复原尺寸：

40件，螺旋带厚度≥13mm，普通节、加长节直径
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258mm，E、F节直径
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259mm，单边磨损深度7~15mm。
二、修复内容

1、采用常温熔覆技术对磨损位置进行修复。
2、机械加工，车削、人工打磨磨损位置，恢复几何尺寸，满足使用要求。

3、修复部位的耐磨、耐蚀性能不低于原材料。

三、主要工艺流程

1、入厂检测：整体无损探伤、拍照、硬度检测，数据存档。
2、测绘：测绘整体外形尺寸，包括螺旋带厚度、磨损深度、螺距、型线数据等。
3、确定加工基准，制作模拟键槽，制作轴芯工装。

4、根据原材料选定耐磨熔材：底层、过渡层为进口高号铬钢钢材。耐磨节工作层为添加耐磨、耐腐蚀性能的高号铬钢钢材，其它节工作层为进口高号铬钢钢材。
5、机械加工去疲劳层：采用卧式车床加工至磨损最低处，去除表面损伤组织、修复前的原熔覆层及疲劳层。
6、常温冷熔：用选定的熔材对去除疲劳层后的对螺旋套损伤位置底层、过渡层和工作层进行常温冷熔，保证熔覆表面平整。熔覆温度控制在40℃以下，防止熔覆过程中工件产生应力变形。留加工余量。
7、加工恢复几何精度：卧式车床对熔覆后的螺旋带进行粗、精加工，留余量。人工研磨修复螺旋带侧面，达到使用要求。

8、完工检测：加工后几何精度检测，用模拟键槽检测螺旋套键槽尺寸，加工后无损探伤检测，加工表面硬度检测。

四、质量保证
1、质量保证期正常使用1年。

2、在质量保证期内所出现的质量问题有乙方负责处理。

3、保证熔覆材料与基体为冶金结合；保证熔覆部位无裂纹、无气孔、无夹杂；保证熔覆部位在使用过程中无脱落。

4、保证熔覆部位的机械性能不低于基体材料。

5、保证熔覆部位修复后配合位置的几何精度与基准[image: image3]    。

6、满足生产使用要求。

五、修复费用

合计人民币            元（￥            ）

六、修复工期

    个工作日。

七、其它事项

1、修复地点：乙方车间；

2、甲方提供工件修复部位的几何尺寸图纸，并安排专人负责与乙方协调与联系；

3、修复完毕甲方收到工件后，须立即组织相关人员进行验收。若有异议，须在24小时内书面提出异议，否则，双方视为修复合格；

5、以上内容经双方共同确认，签字后生效；

6、本协议一式二份，双方各执一份，可作为商务合同，具有相同的法律效力。  

以下无正文

甲方:大庆石化公司化工三厂            代表（签字）：

联系电话：_______________           日期：20__年__月__日

乙方：齐齐哈尔众工科技有限公司      代表（签字）：___________

联系电话：_______________           日期：20__年__月__日
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